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Betriebs-/Montageanleitung fiir Kugelventil

- mit Handgriff (Standard-Ausfuhrung): Typ: DN 40 - DN 100/ PN10
1" - 4"/ PN10

- mit pneumatischem Antrieb Typ: DN 40 - DN 100/ PN10
(Standard-Ausfuhrung): 134" - 4"/ PN10

Diese Betriebs-/Montageanleitung ist Bestandteil des Kugelventils und muss flir das
Bedien- und Wartungspersonal jederzeit zur Verfigung stehen. Die darin enthaltenen
Sicherheitshinweise sind zu beachten.

Bei einem Weiterverkauf des Kugelventils ist die Betriebs-/Montageanleitung mitzuliefern
bzw. von der Internet-Seite http://www.awh.eu/de/downloads herunterzuladen.

Ubersetzung

Die Betriebsanleitung ist in einer Amtssprache der Europaischen Gemeinschaft abzufassen, die vom
Hersteller der Maschine, in die die unvollstandige Maschine eingebaut werden soll oder von seinem
Bevollmachtigten akzeptiert wird. Sollten im Ubersetzten Text Unstimmigkeiten auftreten, ist die

Original-Betriebsanleitung (deutsch) zur Klarung heranzuziehen oder der Hersteller zu kontaktieren.

Diese Anleitung und alle in ihr enthaltenen Abbildungen sind urheberrechtlich geschitzt. Jede
Verwendung auferhalb der Grenzen des Urheberrechts ist ohne vorherige schriftliche Zustimmung des
Herausgebers unzuléssig und strafbar. Das gilt speziell fiir Vervielfaltigungen, Ubersetzungen,
Mikroverfilmung, Einspeicherung und Bearbeitung in elektronischen Systemen.

© 2025 - Armaturenwerk Hotensleben GmbH. Alle Rechte vorbehalten.
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1 Einleitung

Diese Betriebs-/Montageanleitung (nachfolgend Anleitung genannt) liefert Innen alle Informationen, die
Sie fur den reibungslosen Betrieb des Kugelventils (nachfolgend auch Armatur genannt) benétigen.

Die Anleitung gilt fur die Varianten
- Kugelventil mit Handgriff (Standard-Ausfuhrung) und

- Kugelventil mit pneumatischem Antrieb (Standard-Ausfihrung).

Grundsatzlich gilt diese Anleitung fur alle Ausfuhrungen. Bei Unterschieden zwischen den Ausfihrungen
wird deutlich darauf hingewiesen.

Die Anleitung muss von allen Personen gelesen, verstanden und angewendet werden, die mit der
Montage, Wartung, Reinigung und Stérungsbeseitigung der Armatur beauftragt sind. Das gilt
insbesondere fur die aufgefihrten Sicherheitshinweise.

Nach dem Studium der Anleitung kdnnen Sie
- die Armatur sicherheitsgerecht montieren und betreiben,
- die Armatur vorschriftsmaRig reinigen und warten und

— bei Auftreten einer Stérung die richtige MaBnahme treffen.

Erganzend zur Anleitung sind allgemeingultige, gesetzliche und sonstige verbindliche Regelungen zur
UnfallverhlUtung und zum Umweltschutz des Verwenderlands zu beachten.

Die Anleitung ist standig am Einsatzort der Armatur aufzubewahren bzw. verfugbar zu halten. Laden Sie
die Anleitung ggf. von der Internet-Seite http://www.awh.eu/de/downloads herunter.

1 Einleitung Betriebs-/Montageanleitung 07/2025 1
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1.1 Darstellungsmittel

Als Hinweis und zur direkten Warnung vor Gefahren sind besonders zu beachtende Textaussagen in
dieser Anleitung wie folgt gekennzeichnet:

E GEFAHR

Dieser Warnhinweis beschreibt eine Gefahrdung mit einem hohen Risikograd, die, wenn
sie nicht vermieden wird, den Tod oder eine schwere Korperverletzung zur Folge hat.

A WARNUNG

Dieser Warnhinweis beschreibt eine Gefahrdung mit einem mittleren Risikograd, die,
wenn sie nicht vermieden wird, den Tod oder eine schwere Kérperverletzung zur Folge

haben kann.

A\ VORSICHT

Dieser Warnhinweis beschreibt eine Gefahrdung mit einem niedrigen Risikograd, die,
wenn sie nicht vermieden wird, eine geringfligige oder maRige Kérperverletzung zur Folge

haben kann.

Dieser Warnhinweis beschreibt eine Gefahrdung mit einem geringen Risikograd, die,
wenn sie nicht vermieden wird, Sachschéden zur Folge haben kann.

L‘ Das Info-Symbol gibt niitzliche Informationen.

Eingebettete Warnhinweise

Die eingebetteten Warnhinweise gelten fir bestimmte Handlungen und sind direkt in der Handlung vor
dem bestimmten Handlungsschritt integriert.

- A&\ GEFAHR / WARNUNG / VORSICHT
- HINWEIS

Des Weiteren werden folgende Darstellungsmittel verwendet:

Texte, die dieser Markierung folgen, sind Aufzahlungen.

o Texte, die dieser Markierung folgen, beschreiben Tatigkeiten, die in der vorgegebenen Reihenfolge
durchzufihren sind.

“ Texte in Anflhrungszeichen sind Verweise auf andere Kapitel oder Abschnitte.

2 Betriebs-/Montageanleitung 07/2025 1 Einleitung
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Verwendete Symbole

é Quetschgefahren sind mit diesem Symbol gekennzeichnet.

Verbrennungsgefahren sind mit diesem Symbol gekennzeichnet.

e

;Anleitung beachten® ist mit diesem Symbol gekennzeichnet.
UmweltschutzmafSnahmen sind mit diesem Symbol gekennzeichnet.

Warnung vor gewassergefahrdenden Stoffen

&
&
&

1.2 Abkirzungen

AWH  Armaturenwerk Hétensleben GmbH
CIP Cleaning in Place

DA Aufendurchmesser

DI Innendurchmesser

DN Nennweite

EPDM Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk (Dichtungswerkstoff)
EWG  Europaische Wirtschaftsgemeinschaft

EWR  Europaischer Wirtschaftsraum

F/L Feder 6ffnend, Luft schlieend

FKM Fluorkautschuk (Dichtungswerkstoff)

G/G Gewinde/Gewinde (Anschlussvariante)

G/KM Gewinde/Kegel mit Mutter (Anschlussvariante)
G/S Gewinde/Schweifende (Anschlussvariante)
KV Kugelventil

L/F Luft 6ffnend, Feder schlieend

L/L Luft 6ffnend, Luft schliefend

NC Normally closed (Ventileinstellung)

NO Normally open (Ventileinstellung)

1 Einleitung Betriebs-/Montageanleitung 07/2025 3
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PN Nenndruck
PTFE  Poly-Tetra-Fluor-Ethylen (Dichtungswerkstoff)
Ra Mittenrauwert (Maf flr die Oberflachenrauigkeit)

S/S Schweif3/Schweifd (Schweiflenden; Anschlussvariante)
WIG Schweiflverfahren mit Wolfram-Elektrode und Inertgas

ZFA Zwischenflansch (Anschlussvariante)

1.3 Garantie, Gewahrleistung und Haftung

Garantie

Bei bestimmungsgemafier Verwendung der Armatur wird eine Garantie gemaf der gesetzlichen
Gewahrleistungspflicht gewahrt. Ausgenommen hiervon sind Verschleif3teile.

Erhohter Verschleis durch abrasive Medien ist kein Mangel am Produkt. Hieraus resultierende
Forderungen kdnnen bei der Garantie nicht berucksichtigt werden.
Gewahrleistung und Haftung

Es gelten die im Liefervertrag vereinbarten Verpflichtungen, die Allgemeinen Geschaftsbedingungen
sowie die Lieferbedingungen von der Armaturenwerk Hotensleben GmbH (nachfolgend AWH genannt)
und die zum Zeitpunkt des Vertragsabschlusses glltigen gesetzlichen Regelungen.

Gewahrleistungs- und Haftungsanspruche bei Personen- und Sachschaden sind insbesondere
ausgeschlossen, wenn sie auf eine oder mehrere der folgenden Ursachen zurtickzufihren sind:

nicht bestimmungsgemafie oder unsachgeméafe Verwendung der Armatur,

- unsachgemafes Montieren, Inbetriebnehmen, Bedienen und Warten der Armatur,

- Nichtbeachten der Hinweise in der Anleitung bezlglich Montage, Inbetriebnahme, Betrieb und
Wartung der Armatur,

- bauliche Veranderungen der Armatur (Umbauten oder sonstige Veranderungen an der Armatur
durfen nicht ohne vorherige schriftliche Genehmigung von AWH vorgenommen werden. Bei
Zuwiderhandlungen verliert die Armatur die EG-Konformitat und die Betriebserlaubnis.),

- Verwendung von Ersatzteilen, die nicht den technisch festgelegten Anforderungen entsprechen,
- unsachgemafd durchgefuhrte Reparaturen,

- Katastrophenfalle, Fremdkorpereinwirkung und héhere Gewalt.

Disclaimer

AWH behélt sich das Recht vor, Anderungen an diesem Dokument jederzeit ohne Ankiindigung
vorzunehmen. AWH gewahrt keine Garantie (weder ausdrucklich noch stillschweigend) bezlglich aller
Informationen in diesem Dokument, einschliefllich, aber nicht beschrankt auf die implizierte Garantie
bezlglich der Handelstauglichkeit und Eignung flrr einen bestimmten Zweck. DarUber hinaus garantiert
AWH nicht fur die Korrektheit oder Vollstandigkeit von Informationen, Text, Grafiken oder anderen
Teilen in diesem Dokument.

4 Betriebs-/Montageanleitung 07/2025 1 Einleitung
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2 Sicherheit

Die Armatur ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln
gebaut. Dennoch kénnen bei deren Verwendung funktionsbedingt Gefahren fur Leib und Leben des
Benutzers oder Dritter bzw. Beeintrachtigungen der Armatur und anderer Sachwerte entstehen.

Die folgenden grundséatzlichen Sicherheitshinweise dienen dazu, Personen- und Sachschaden zu
vermeiden. Der Betreiber muss sicherstellen, dass die grundsatzlichen Sicherheitshinweise beachtet
und eingehalten werden.

Diese Anleitung enthalt grundlegende zu beachtende Hinweise fur die Installation, den Betrieb, die
Instandhaltung und Wartung der Armatur.

Jede Person, die mit der Montage, Bedienung, Instandhaltung und Wartung beauftragt ist, muss diese
Anleitung gelesen und verstanden haben.

Die in dieser Anleitung beschriebenen Sicherheitssysteme und Sicherheitshinweise sind zu beachten.

A\ WARNUNG

Die Nichtbeachtung dieser Anleitung, unsachgemap ausgefihrte Installations- und
Reparaturarbeiten oder falsche Bedienung kénnen zu Storungen am Gerat und zu
gefahrlichen Situationen fihren!

Tod oder schwere Kérperverletzungen kdnnen die Folge sein.

- Lassen Sie alle Arbeiten an der Armatur nur von einer Fachkraft durchflihren unter
besonderer Beachtung
- der zugehdrigen ausfuhrlichen Betriebs- und Montageanleitung(en),
- der Warn- und Sicherheitsschilder am Gerét,

der anlagenspezifischen Bestimmungen und Erfordernisse und

der nationalen/regionalen Vorschriften flr Sicherheit und Unfallverhtitung.

- Installieren Sie niemals beschadigte Armaturen oder Komponenten.

"‘ Die Abbildungen in dieser Anleitung dienen dem grundsétzlichen Verstdndnis und sind
| vorzugsweise prinzipielle Darstellungen. Abweichungen von der tatséchlichen Ausfiihrung der
Armatur sind je nach Ausflihrung maoglich.
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2.1 Bestimmungsgemafie Verwendung

A\ WARNUNG

Bei einer nicht bestimmungsgemaen Nutzung besteht die Gefahr von schweren
Verletzungen.

Diese Armatur wurde ausschlieSlich zum oben aufgefiihrten Zweck gebaut. Eine andere,
dartber hinausgehende Benutzung oder ein Umbau der Armatur ohne schriftliche
Absprache mit AWH gilt als nicht bestimmungsgemag. Flir hieraus resultierende Schéden
haftet AWH nicht. Das Risiko tragt allein der Betreiber. Die Armatur darf erst in Betrieb
genommen werden, wenn sichergestellt ist, dass alle Sicherheitssysteme funktionsféhig
sind und die Anlage, in die diese Armatur eingebaut wird, den Sicherheitsanforderungen
aller relevanten EG-Richtlinien entspricht.

Die Armatur darf nur durch eine Fachkraftinstalliert werden.

Die in dieser Anleitung beschriebenen Arbeiten sind so beschrieben, dass sie nurvon
einer Fachkraft verstanden und durchgefiihrt werden kénnen
(siehe Abschnitt ,2.6 Qualifikationsanforderungen an das Personal®).

AWH-Kugelventile sind als Absperrorgan fliir den Einbau in Rohrleitungen fir den gewerblichen und
industriellen Betrieb (Nahrungsguterwirtschaft, chemische, kosmetische, bio-pharmazeutische
Industrie) entwickelt, konstruiert und gebaut worden.

Das Ventil ist geeignet im Einsatz mit Wasser, Nahrungsmitteln, chemischen, kosmetischen und
pharmazeutischen Produkten. Die Medien kdnnen hochviskos oder pastds sein. Bei Einsatz mit
partikelhaltigen, faserigen oder abrasiv wirkenden Medien hat eine zusatzliche technische Prifung Uber
Einsatzmoglichkeiten zu entscheiden.

Eine besondere Eigenschaft weisen Medien mit Kleinst- oder Mikropartikeln auf. Auch hier sichert eine
vorherige technische Prifung mit anschliefender Modifikation einen reibungslosen Betrieb.

AWH-Kugelventile sind fir den Einsatz in molchbaren Rohrleitungen geeignet. Spezielle Varianten
bieten die dafur notwendigen Einstell- oder Justiermdglichkeiten.

Die Betatigung / das Schalten des Ventils ist bis zu einer Temperatur von 90°C zuldssig. Daruber
hinaus kdnnen Dicht- und Lagerelemente einer (ibermafRigen Beanspruchung unterliegen.

Zur bestimmungsgemafien Verwendung gehort auch die Einhaltung dieser Anleitung einschlieflich der
Wartungsbedingungen.

Far eine fachgerechte Auslegung und Beratung wenden Sie sich bitte direkt an das AWH.

2.2 Kennzeichnung der Armatur

Die Angaben in dieser Betriebsanleitung gelten nur fir das Kugelventil, dessen Typ und Ausfihrung auf
dem Titelblatt (Deckblatt und Rickseite) angegeben ist.

Wichtig fur alle Ruckfragen ist die richtige Angabe:

- der Nennweite
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des Dichtungswerkstoffes

- des Gehausewerkstoffes

- der Anschlussarten (DIN 11851, DIN 11864, Schweifden, usw.)
- Handgriff bzw. Antrieb

- Zubehorteile (Rickmeldung, etc.)

Nur so ist eine einwandfreie und schnelle Bearbeitung maglich.

2.3 Gefahrenhinweise

Die in dieser Anleitung beschriebenen Sicherheitssysteme und Sicherheitshinweise sind zu beachten.
Die Bedienung des Kugelventils mit Handgriff erfolgt manuell vor Ort.

Die Bedienung des Kugelventils mit pneumatischem Antrieb erfolgt von der Schaltwarte der
Ubergeordneten Anlage bzw. von der Vor-Ort-Steuerstelle aus.

2.3.1 Gefahren

A\ WARNUNG

Gefahr von Verbrennungen durch heiSe Medien!

Die Gefahr von Verbrennungen besteht bei Betrieb bzw. bei der Wartung bei
Durchflussmedien mit Temperaturen von tiber +60 °C / +140 °F.

- Lassen Sie vor Reinigungsarbeiten das Durchflussmedium abkuhlen.

- Entleeren Sie vor Montage-/Demontagearbeiten die Rohrleitungen.

- Tragen Sie bei Arbeiten an der Armatur Arbeitsschutzkleidung, Schutzhandschuhe und
eine Schutzbrille (siehe Abschnitt ,2.7 Persdnliche Schutzausristung®).

A\ WARNUNG

Gefahren durch das Schalten der Kugel!

Bei Bewegungen der Kugel besteht die Gefahr von Quetschungen und sogar Abtrennen
der Finger, Hdnde und andere Kérperteile.

- Halten Sie niemals Finger, Hande oder andere Kérperteile in das Ventil.
- Betétigen Sie die Armatur nur im eingebauten Zustand.

- Entleeren Sie vor Montage-/Demontagearbeiten die Rohrleitungen und schalten Sie die
Druckluftleitungen drucklos.
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HINWEIS

Gefahr von Schdden an der Armatur!

- Armatur, Lénge und Qualitat der Leitungen mussen den Anforderungen entsprechen.

- Die Montage ist vom Fachpersonal durchzuftihren.

- Achten Sie darauf, dass nur die in der Anleitung angegebenen Medien zum Einsatz
kommen.

- Die in der Anleitung ausgewiesenen Parameter sind unbedingt einzuhalten (siehe
Kapitel ,4 Technische Daten®).

2.3.2 Gefahrenbereich der Armatur

Der Gefahrenbereich erstreckt sich bei Rust-, Wartungs- und Reparaturarbeiten 1 m um die Armatur.
Der Schwenkbereich sich ggf. 6ffnender Schaltschranktiren ist mit zu berucksichtigen. Der Betreiber
hat sicherzustellen, dass das Betreten des Gefahrenbereiches wahrend der Bewegungsablaufe
verhindert wird.

2.3.3 Einbau von Ersatz- und Verschleif3teilen

Ersatz- und Zubehorteile, die nicht von AWH geliefert wurden, sind nicht von AWH geprift und freige-
geben. Der Einbau und/oder die Verwendung solcher Produkte kénnen daher unter Umstanden
konstruktiv vorgegebene Eigenschaften lhrer Anlage negativ verandern. Fir Schaden, die durch die
Verwendung von Nicht-Originalteilen und Nicht-Original-Zubehdrteilen entstehen, ist die Haftung von
AWH ausgeschlossen. Normteile kdnnen Uber den Fachhandel bezogen werden.
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2.3.4 Abschaltprozeduren

A\ WARNUNG

Gefahren durch bewegte Teile und austretende Druckiuft oder Medien unter hohem
Druck!

Bei Bewegungen der Kugel besteht die Gefahr von Quetschungen und sogar Abtrennen
der Finger und Hénde.

Durch austretende Druckluft oder Durchflussmedien unter hohem Druck besteht die
Gefahr von schweren Augen- und Hautverletzungen.

Vor Reinigungs-, Wartungs- oder Reparaturarbeiten (nur durch Fachpersonal) ist folgende
Abschaltprozedur unbedingt einzuhalten.
e Schalten Sie die Ubergeordnete Anlage / Maschine spannungsfrei.
e Sperren Sie die Pneumatik ab:
- Schliefen Sie das Absperrventil.
- Priifen Sie, ob die Anlage drucklos ist.
- Sichern Sie das Absperrventil gegen Wiederdffnen.
e Sperren Sie die Medienzufuhr ab:
- Entspannen Sie den Druck in den Rohrleitungen.
- Entleeren Sie anschliefend die Rohrleitungen (besondere Vorsicht bei
Gefahrstoffen).
- Priifen Sie, ob ein Medienzulauf sicher verhindert ist (ggf. Blindscheiben stecken).
e Halten Sie bei Medientemperaturen von Gber +60 °C / +140 °F eine AbkUhlphase ein.

2.4 Pflichten des Betreibers

Die Armatur wird im gewerblichen Bereich eingesetzt. Der Betreiber unterliegt daher den gesetzlichen
Pflichten zur Arbeitssicherheit.

Im EWR (Europaischen Wirtschaftsraum) sind die nationale Umsetzung der Rahmenrichtlinie
(89/391/EWG) Uber die Durchfiihrung von MaSnahmen zur Verbesserung der Sicherheit und des
Gesundheitsschutzes der Arbeitnehmer bei der Arbeit sowie die dazugehdrigen Einzelrichtlinien Uber
die Mindestvorschriften fur Sicherheit und Gesundheitsschutz bei Benutzung von Arbeitsmitteln durch
Arbeitnehmer bei der Arbeit, jeweils in der gultigen Fassung, zu beachten und einzuhalten.

Grundsatzlich hat der Betreiber in Deutschland die Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV) zu
beachten.

In anderen Landern sind die entsprechenden nationalen Richtlinien, Gesetze sowie landerspezifischen
Vorschriften zur Arbeitssicherheit und Unfallverhlitung einzuhalten. Dabei gelten insbesondere die
folgenden, nicht erschdpfenden Hinweise:

- Der Betreiber muss sicherstellen, dass die Armatur nur bestimmungsgemaf verwendet wird (siehe
Abschnitt ,2.1 Bestimmungsgemafie Verwendung®).

— Der Betreiber muss sich Uber die 6rtlich geltenden Arbeitsschutzbestimmungen informieren und in
einer Gefahrdungsbeurteilung zusatzlich Gefahren ermitteln, die sich durch die speziellen
Arbeitsbedingungen am Einsatzort der Armatur ergeben. Diese muss er in Form von
Betriebsanweisungen flir den Betrieb der Armatur umsetzen.
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Beim Einsatz von Gefahrstoffen sind entsprechend den Sicherheitsdatenblattern Schutzmanahmen
festzulegen und Gefahrstoffbetriebsanweisungen zu erstellen. Das Personal ist darin zu
unterweisen.

Das trifft auch auf Gefahrstoffe zu, die im Arbeitsprozess entstehen kdnnen.

Eine standige Gefahrdungsbeurteilung der Arbeitsplatze, auch hinsichtlich der Temperatur-
bedingungen des Mediums und des Einsatzorts (Absturz), ist durchzufihren. Die MaRnahmen sind in
Betriebsanweisungen zu fixieren und das Personal ist dementsprechend zu unterweisen.

Die Aufsichtsfiihrenden haben die Einhaltung der Manahmen aus den Betriebsanweisungen zu
kontrollieren.

Der Betreiber muss wahrend der gesamten Einsatzzeit der Armatur prifen, ob die von ihm erstellten
Betriebsanweisungen dem aktuellen Stand der Regelwerke entsprechen und diese, falls erforderlich,
anpassen.

Der Betreiber muss die Zustandigkeiten des Personals (z. B. fur das Bedienen, Warten und Reinigen)
eindeutig regeln und festlegen.

Der Betreiber darf nur ausreichend qualifiziertes und autorisiertes Personal an der Armatur arbeiten
lassen.

Der Betreiber muss daflr sorgen, dass alle Mitarbeiter, die mit der Armatur umgehen, die Anleitung
gelesen und verstanden haben.

DarUber hinaus muss er das Personal in regelmaRigen Abstanden nachweislich schulen und Uber
Gefahren informieren.

Der Betreiber muss an der Ubergeordneten Anlage fur eine ausreichende Arbeitsplatzbeleuchtung
gemafd den ortlich geltenden Arbeitsschutzvorschriften sorgen, um Gefahren durch mangelnde
Beleuchtung zu vermeiden.

Der Betreiber muss dem Personal die personliche Schutzausrustung bereitstellen und dafur Sorge
tragen, dass diese auch benutzt wird (siehe Abschnitt ,2.7 Persdnliche Schutzausruastung®).

Der Betreiber muss sicherstellen, dass keine Personen an der Armatur arbeiten, deren
Reaktionsfahigkeit durch Drogen, Alkohol, Medikamente oder Ahnliches beeintrachtigt ist.

Der Betreiber muss Personengruppen, die nicht fir den direkten Umgang mit der Armatur
vorgesehen sind (z. B. Besuchergruppen) durch entsprechende MafSnahmen Uber drohende
Gefahrdungen informieren.

Der Betreiber ist verpflichtet, die Armatur immer nur in einwandfreiem Zustand zu betreiben.

Uberall dort, wo hohe pneumatische Driicke entstehen, kann es zu einem plétzlichen Versagen oder
zu Beschadigungen der Leitungen und Anschliisse kommen. Dies bedeutet eine Gefahrdung. Der
Betreiber muss das Bedien- und Wartungspersonal mindestens einmal jahrlich bezuglich der
auftretenden Gefdhrdungen unterweisen.

Die fur das Einrichten, Prufen, Stillsetzen (einschliefllich Stillsetzen im Notfall), Betreiben, Warten,
Reinigen und Instandhalten erforderlichen Schalt- und Sicherheitseinrichtungen sind vom Errichter
der Gesamtanlage zu installieren und nachzuweisen.

Der Betreiber muss brandschutztechnische Schutzeinrichtungen wie z. B. geeignete Handfeuer-
I6scher in vorgeschriebener Anzahl und Gréfie an gut erreichbaren Stellen anbringen und die
Mitarbeiter im Brandschutz unterweisen.

Warnhinweise aus der Dokumentation von Zulieferbaugruppen sind zu beachten und in die
arbeitsplatzbezogenen Gefahrdungsbeurteilungen zu integrieren.
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— Vor dem Betreiben der Maschine mit der Armatur ist vom Betreiber sicherzustellen, dass bei der
Montage und Inbetriebnahme, wenn diese vom Betreiber selbst durchgefuhrt werden, die értlichen
Vorschriften beachtet werden.

Aufgrund unterschiedlicher Einsatzbedingungen beim Betreiber, kbnnen weitere
Sicherheitsmanahmen erforderlich sein. Diese sind vom Betreiber entsprechend zu
erganzen.

2.5 Sicherheitsmafnahmen (vom Betreiber durchzufuhren)

- Der Betreiber muss sicherstellen, dass das Betreten des Gefahrenbereiches der Anlage (in welche
die Armatur eingebaut ist) durch unbefugte Personen (kein Bedien- und Wartungspersonal)
verhindert wird.

- Vor Montage- und Wartungsarbeiten an der Armatur muss der Betreiber die Rohrleitungen entleeren.

- Der Betreiber muss die Trennung der Energiequellen der Anlage technisch so gestalten, dass die im
Abschnitt 2.3.4 aufgefuhrten Abschaltprozeduren eingehalten werden kénnen.

— Diese Anleitung ist fur die zukUnftige Verwendung aufzubewahren.
Sie muss an der Ubergeordneten Anlage, in welche die Armatur eingebaut ist, verflgbar sein.

- Der Betreiber muss die Intervalle fur Inspektionen und Kontrollmanahmen umgebungs- und
medienabhangig festlegen und einhalten.

- Die in den Kapiteln Transport, Einbau, Montage, Wartung, Stérung und Demontage/Entsorgung
beschriebenen Arbeiten sind nur von Fachkraften durchzufihren.

2.6 Qualifikationsanforderungen an das Personal

Die Armatur darf nur von Personen bedient, gewartet und repariert werden, die daflr qualifiziert sind.
Diese Personen mussen die Anleitung kennen und danach handeln. Die jeweiligen Befugnisse des
Personals sind klar festzulegen.

In der Anleitung werden folgende Qualifikationen fur verschiedene Tatigkeitsbereiche benannt:

Fachkraft/Fachpersonal

Eine Person mit geeignetem Training, geeigneter Ausbildung und Erfahrungen, die sie in die Lage
versetzt, Risiken zu erkennen und Gefahrdungen zu vermeiden.

Eine Fachkraft ist aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen sowie Kenntnis
der einschlagigen Normen und Bestimmungen in der Lage, Arbeiten an der Armatur durchzufihren und
mogliche Gefahren selbststandig zu erkennen und zu vermeiden.

Bei den Arbeiten an der Armatur darf nur Personal mit den folgenden speziellen Kenntnissen eingesetzt
werden:

- Montage/Demontage: Industriemechaniker oder vergleichbare Ausbildung, praktische Erfahrungen
in der Montage/Demontage von Armaturen

- Schweiflarbeiten: Schweiflausbildung flr Rohrleitungsbau oder vergleichbare Ausbildung
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- elektrotechnische Arbeiten: Elektrofachkraft; Person mit geeigneter fachlicher Ausbildung,
Kenntnissen und Erfahrung, so dass sie Gefahren erkennen und vermeiden kann, die von der
Elektrizitat ausgehen kdnnen.

2.7 Personliche Schutzausristung

Bei Arbeiten an der Armatur ist die persOnliche Schutzausristung zu tragen, um die
Gesundheitsgefahren zu minimieren.
Arbeitsschutzkleidung

Arbeitsschutzkleidung ist eng anliegende Arbeitskleidung mit geringer Reifdfestigkeit, mit
engen Armeln und ohne abstehende Teile. Sie dient vorwiegend zum Schutz vor Erfassen
durch bewegliche Bauteile.

Tragen Sie keine Ringe, Ketten oder sonstigen Schmuck.

Sicherheitsschuhe
Tragen Sie zum Schutz vor schweren herabfallenden Teilen oder vor Ausrutschen auf

glattem Untergrund rutschfeste Sicherheitsschuhe.

Schutzhandschuhe

Tragen Sie zum Schutz der Hande vor Reibung, Abschurfungen, Einstichen oder tieferen
Verletzungen sowie vor Berlhrung von heiflen Oberflachen oder chemischen Substanzen
Schutzhandschuhe.

Schutzbrille

Tragen Sie zum Schutz vor unter hohem Druck austretenden Medien oder
herumfliegenden Teilen eine Schutzbrille.

Schutzhelm
Tragen Sie zum Schutz vor herabfallenden oder herumfliegenden Teilen einen Schutzhelm.

Schweifdschutzhaube
E Tragen Sie zum Schutz vor Augen- oder Hautschadigungen durch den Schweilichtbogen
oder vor Verbrennungen durch herumfliegende Partikel beim SchweifSen eine

SchweifRschutzhaube.

Die persodnliche Schutzausrustung ist vom Betreiber bereitzustellen und muss den geltenden
Anforderungen entsprechen.

Daruber hinaus sind die nationalen Vorschriften sowie ggf. interne Anweisungen des Betreibers zu
beachten.
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3 Ubersicht und Funktion

3.1 Kugelventil mit Handgriff

AWH

Abb. 3-1: Ubersicht Kugelventil mit Handgriff

1 Kugelventil 3 Verschlussstopfen
2 Handgriff 4 Zylinderschraube

3 Ubersicht und Funktion Betriebs-/Montageanleitung 07/2025
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AWH

3.2 Kugelventil mit pneumatischem Antrieb

Abb. 3-2: Ubersicht Kugelventil mit pneum. Antrieb

1 Kugelventil
2 Stellantrieb
3 Haltekonsole
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3.3 Funktion
Die Betatigung des Kugelventils erfolgt entweder manuell (mit Handgriff) oder durch einen

pneumatischen Antrieb.

3.3.1 Kugelventil mit Handgriff

| Achten Sie darauf, dass die Arretierung nur in den Endstellungen ,offen“ und ,geschlossen*
wirksam ist. In den Endstellungen rastet der Hebel selbsttétig ein.

Zum Betatigen des Kugelventils ist es notwendig, die
Arretierung des Handgriffs aufzuheben. Die Entriegelung
der Arretierung erfolgt durch Ziehen des Hebels in axiale
Richtung (siehe nebenstehende Abbildung).

Achten Sie beim Betatigen darauf, bis in die
Endstellungen ,offen“ und ,geschlossen” zu schalten. Ein
l&angerer Verbleib in Zwischenstellungen kann zu
Deformationen der Dichtungen und damit zum Blockieren
fUhren.

Abb. 3-3: Betatigen des Handgriffs

3.3.2 Kugelventil mit pneumatischem Antrieb

L/F L/L

A (Zuluff}% Am (Zuluft 1)

A2 (Zuluft 2)

R (Abluft)

Abb. 3-4: Kugelventil mit pneum. Antrieb: Steuerluftanschliisse
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HINWEIS

Schéden am Ventil und Antrieb durch Druckschldge!

- Beim Kugelventil mit pneumatischem Antrieb durfen die Schaltzeiten 1 Sekunde nicht
unterschreiten.

- Durch die Verwendung von Drosselventilen in der betreiberseitigen Druckluftleitung
kann die Luftmenge gedrosselt werden.

L‘ Der Antrieb Luft/Luft (L/L) bendtigt fiir jeden Schaltvorgang Druckluft. Diese muss dabei immer
| anstehen, ansonsten kann die Armatur selbststéandig durch die Produktstrémung schalten. Bei
Druckluftausfall kann die Kugelstellung nicht genau definiert werden.

Es gibt 2 Arten von pneumatischen Antrieben:

1) Fdr Ventilaufbau NC (normally closed) Luft 6ffnend, Feder schlieRend (L/F)
Der pneumatische Antrieb mit eingebauter Rlckstellfeder schliefit bei Druckausfall (Steuerluft) das
Ventil
oder
Fir Ventilaufbau NO (normally open) Feder 6ffnend, Luft schlieBend (F/L)
Der pneumatische Antrieb mit eingebauter Ruckstellfeder 6ffnet bei Druckausfall (Steuerluft) das
Ventil.
Der pneumatische Antrieb mit der Funktion L/F ist als rechtsdrehende Ausfuhrung verfugbar.
Rechtsdrehend bedeutet: Bei Blickrichtung von unten auf die Antriebswelle dreht sich nach Zufuhr von
Druckluft die Antriebswelle im Uhrzeigersinn (nach rechts).

Rechtsdrehend (Standard)
Ansicht von unten auf die Antriebswelle (1)

)

N
NS 1

Abb. 3-5: Pneum. Antrieb Drehrichtung

2) Luft 6ffnend, Luft schlieRend, (L/L)
Der pneumatische Antrieb 6ffnet oder schliefit die Armatur in Abhangigkeit davon, welcher
Luftanschluss (A1 oder A2) mit Druck beaufschlagt wird.

3.4 Verwendung in Molchsystemen

AWH-Kugelventile sind gut geeignet flir molchbare Anlagen. Dafur sollten bevorzugt Kugelventile in ZFA-
Ausfuhrung oder mit Anschlissen nach DIN 11864-2 eingesetzt werden.

Fir einen problemlosen Betrieb beim Molchen ist es notwendig, dass in der Stellung ,offen” die
Bohrung in der Kugel mit den Bohrungen in den Anschlussflanschen fluchten und keine Stufen oder
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Riickspriinge am Ubergang vorhanden sind. Diese kdnnen zur Beschadigung oder sogar zur Zerstdrung

des Molches fuhren.

Deshalb ist es erforderlich, nach jeder Demontage des Ventils mit Demontage des Antriebs die Stellung

der Kugel wieder einzujustieren (siehe Abschnitt ,6.2.5 Justieren der Kugelstellung®). Im ausgebauten
Zustand Uberprifen Sie die Stellung der Kugel in der Stellung ,offen”.

3.5 Verwendung in Gbergeordneten Anlagen zur
Schokoladenverarbeitung

Fur die Verwendung in Systemen zur Verarbeitung von Schokolade empfehlen wir beheizbare Ventile.
Die Verarbeitungstemperatur sollte zwischen 40 °C / 104 °F und 50 °C/ 122 °F liegen. Niedrigere
Temperaturen und Temperaturen oberhalb 60 °C / 140 °F kdnnen auch zu Funktionsproblemen der
Ventile durch Aushartung der Schokolade oder Koagilation der EiweiBmolekile fuhren.

Alternativ sind fur Schokolade und andere Sondermedien spezielle Dichtungen zur Abdichtung der
Kugel zum Gehause verfugbar

3 Ubersicht und Funktion Betriebs-/Montageanleitung 07/2025
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4 Technische Daten

4.1 Allgemeine Daten

Umgebungstemperaturbereich:

untere Grenztemperatur: +5 °C/+41 °F
obere Grenztemperatur: +40 °C/ +104 °F
Gerauschpegel: <70dB(A)

max. zulassiger Betriebsdruck:

DN 10 - DN 100 10 bar / 145 psi
max. zulassige Betriebstemperatur: +90 °C/ +194 °F
(abhangig vom Dichtungswerkstoff und
Medium)

Max. zulassiger Druck im Heizkreislauf 3,0 bar

L‘ Der Einsatzbereich der Armatur ist immer mit den entsprechenden Betriebsbedingungen sowie
‘ den produktbertihrenden Werkstoffen abzustimmen.

Die maximale Dauertemperatur ist medienabhéangig.

Einbaulage
- Bevorzugt senkrecht: Handgriff bzw. Antrieb nach vorn weisend

- waagerecht: Handgriff bzw. Antrieb nach oben oder vorn weisend, bei Gehduse mit Spllanschluss
Handgriff bzw. Antrieb nach oben weisend

4.2 Produktberihrende Werkstoffe

Siehe Abb. 6-1 bzw. Abb. 6-7

Gehause (Pos. 1): 1.4404 (316 L)
Flansch (Pos. 2): 1.4404 (316L)
Kugel (Pos. 4): 1.4404 / 1.4409 (316 L)
Dichtungen (Pos. 15-20): PTFE / Elastomere (Auswahl nach Betriebsbedingungen)
Spindel (Pos. 5): 1.4404 (316L)
Hilfsstoffe

Heizmedium: Wasser

Zur Erleichterung der Montage und zum Schutz vor Beschadigung der O-Ringe empfehlen wir den
Einsatz des fur Lebensmittel zugelassenen Fettes: BERULUB SIHAF 1.

Wir empfehlen weiterhin, alle Gewindeverbindungen vor der Montage mit BECHEM-ANTISEIZE zu
bestreichen, um ein sogenanntes Fressen zu verhindern.
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Oberflachen

Auf3enoberflache: metallblank / feinst bearbeitet

Produktbertuhrende Innenflachen: Ra <0,8 um
Die Lebensdauer der Armatur betragt ca. 10 Jahre bei Benutzung von chlorfreiem Trinkwasser.
Bei aggressiven Medien ist die Lebensdauer entsprechend geringer.

Die Lebensdauer des pneumatischen Antriebs betragt ca. 5 Jahre oder 400.000 Schaltungen bei
Benutzung von gefilterter (Maschenweite 5 um), gedlter oder ungedlter Instrumentenluft nach DIN/ISO
8573 Klasse 3. Bei ungereinigter Druckluft ist die Lebensdauer entsprechend geringer.

4.3 Energieversorgung

4.3.1 Druckluftanschluss (Kugelventil mit pneumatischem Antrieb)

Druckluftanschluss (A): L/L min.: 3bar / 44 psi
max.: 6 bar / 87 psi
L/F min.: 5bar / 73 psi

max.: 10 bar / 145 psi

Innengewinde G 1/8" ISO 228-1,
Schlauchkupplung fur Schlauch Da =6 mm, Di=4 mm

Abluftanschluss (R): Innengewinde G 1/8" ISO 228-1,
Drossel mit Bohrung D =2 mm

Druckluftbedarf: DN40 -65/

13" - 234" 1,7-3,51 (5-10 bar)
(abhangig vom Luftdruck) DN 80 - 100 /

3"-4" 3,0-451 (5-10 bar)

4.3.2 Elektrische Energieversorgung

Die Daten der Energieversorgung fur den Anschluss von Initiatoren (< 50 V) sind den externen
Datenblattern bzw. Herstelleranleitungen zu entnehmen.

4.4 Anschlussvarianten, Typenreihen, Abomessungen

" Die Abmessungen der Tabellen sind in Millimetern angegeben, aufRer die Gewindemafe, die ein
Zollzeichen haben, z. B. Rd 65 x 1/6".

4.4.1 Kugelventil mit Handgriff

Die verschiedenen Anschlussvarianten der Armatur sind nachfolgend aufgefiihrt. Die Einbaulage ist
beliebig. Der Stellbereich mit Arretierungsméglichkeit betragt 90° fur die Stellung ,offen” bzw.
~geschlossen®.
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Kugelventil

Zwischenflansch (ZFA)

Verbindung nach DIN 11864-2

@
1

D3

D1
D3

A

Bundanschlussflansch Nutanschlussflansch

Abb. 4-1: Kugelventil mit Handgriff: Anschlussvariante ZFA, DIN 11864-2

o [ |
C D1
40 136 100 139,5 125 38
50 145 110 173 137 50
65 165 130 173 157 66
80 180 160 217 179 81
100 209 200 217 197 100
1 25" 136 91 139,5 125 34,8
2" 150 100 173 137 47,5
2 5" 170 122 173 149,5 60,2
3" 188 160 217 179 72,9
4" 215 193 217 197 97,38
1 ¥2" SMS 136 91 139,5 125 35,5
2" SMS 150 101 173 137 48,5
2 32" SMS 170 122 173 149,5 60,5
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53
70
85
104
38,1
50,8
63,5
76,2
102
38
51
63,5

112
130
155
175
210
112
130
155
175
210
112
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DIN - Gewinde/Gewinde (G/G) DIN - Gewinde/Kegel mit Mutter (G/KM)
B B
| —= 1 : —
O O
| |
. : . =
§ e B —
— — — N
SLM - T Ew
[sm]
. x B
Dl
A A

Abb. 4-2: Kugelventil mit Handgriff: Anschlussvariante G/G, G/KM

C
40 100 132,5 139,5 125 38 112 Rd 65 x 1/6"
50 110 144 173 137 50 130 Rd 78 x 1/6"
65 130 170 173 157 66 155 Rd 95 x 1/6"
80 160 216 217 179 81 175 Rd 110x 1/6"
100 200 264 217 197 100 210 Rd 130 x 1/4"
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AWH Kugelventil
DIN - Gewinde / Schweif’ (G/S) Schweifd / Schweif3 (S/S)
B B _ - B -
/) = t
| I\ e
4(5 ——————————— —+—9 A+ —&
|
[ | l [
© o | I
| S i S
—| N _[ | 8 N
Ll Ql () ’ l =
o
™ [a)
o 5
- A A
Abb. 4-3: Kugelventil mit Handgriff: Anschlussvariante G/S, S/S
-
D2 D3
106 55 100 139,5 41 112 Rd 65 x 1/6"
50 116 110 173 137 50 53 130 Rd 78 x 1/6"
65 138 130 173 157 66 70 155 Rd 95 x 1/6"
80 179 160 217 179 81 85 175 Rd 110x 1/6"
100 220 200 217 197 100 104 210 Rd 130 x 1/4"
1 L" 100 139,5 125 34,8 38,1 112
2" 120 173 137 47,5 50,8 130
2 1" 136 173 149,5 60,2 63,5 155
3" 168 217 179 72,9 76,2 175
4" 200 217 197 97,38 102 210
1 12" SMS 100 139,5 125 35,5 38 112
2" SMS 120 173 137 48,5 51 130
2 14" SMS 136 173 149,5 60,5 63,5 155
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AWH

4.4.2 Kugelventil mit pneumatischem Antrieb

HINWEIS

Wenn die Abluftéffnung des Antriebs nach oben zeigt, kann Fllissigkeit eintreten!

Der Anlagenhersteller muss das durch geeignete MaSnahmen verhindern.

Die verschiedenen Anschlussvarianten der Armatur sind nachfolgend aufgefuhrt. Die Einbaulage ist
beliebig. Der Stellbereich betragt 90° fir die Stellung ,offen” bzw. ,geschlossen”.

Zwischenflansch (ZFA)

Verbindung nach DIN 11864-2 Bund-/Nutflansch

T pu

1

|

A A

Abb. 4-4: Kugelventil mit pneum. Antrieb: Anschlussvariante ZFA, DIN 11864-2
ZFA DIN 11864-2
D1 (D)) D3

40 136 100 38 41 112 265
50 150 110 50 53 130 271
65 170 130 66 70 155 283
80 188 160 81 85 175 373
100 215 200 100 104 210 390,5
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1 %" SMS
2" SMS
2 %" SMS

24

ZFA

136
150
170
188
215
136
150
170

DIN 11864-2

91
100
122
160
193

91
101
122
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D1

34,8
47,5
60,2
72,9
97,38
35,5
48,5
60,5

D2

38,1
50,8
63,5
76,2
102
38
51
63,5

D3

112
130
155
175
210
112
130
155

Kugelventil

265
271
283
373
373,5
390,5
271
283
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DIN - Gewinde / Gewinde DIN - Gewinde / Kegel mit Nutmutter

=

@

D3

D3
E
.01

s

M
il

4 Wb

A A

Abb. 4-5: Kugelventil mit pneum. Antrieb: Anschlussvariante G/G, G/KM

113 132,5 Rd 65 x 1/6"
50 122 144 50 130 Rd 78 x 1/6" 271
65 146 170 66 155 Rd 95 x 1/6" 283
80 198 216 81 175 Rd 110 x 1/6" 373
100 240 264 100 210 Rd 130 x 1/4" 390,5
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Kugelventil

DIN - Gewinde / Schweif (G/S)

03

D2

D1

Schweifd /Schweif’ (5/S)

D=t

03

D2
D1

"":r—""—“
L.

Abb. 4-6: Kugelventil mit pneum. Antrieb: Anschlussvariante G/S, S/S

106 5 100

50

65

80
100
1v"

2 %"
3||
4"

1 %2" SMS

2" SMS

2 %" SMS
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116
138
179
220

110
130
160
200
100
120
136
168
200
100
120
136

50

66

81
100
34,8
47,5
60,2
72,9

97,38

35,5
48,5
60,5

53
70
85
104
38,1
50,8
63,5
76,2
102
38
51
63,5
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155
175
210
112
130
155
175
210
112
130
155

Rd 65 x 1/6"

Rd 78 x 1/6" 271
Rd 95 x 1/6" 283
Rd 110 x 1/6" 373

Rd 130 x 1/4" 390,5
265
271
283
373
390,5
265
271
283
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4.4.3 Spullanschlisse

S s s Y

Abb. 4-7: Splilanschllisse

I T I AT TN TN N
40 1" 15 81,5 26 G 3/8" 10 4°
50 2" 20 97,5 35 G 3/8" 10 5°
65 2 " 30 102,5 47,5 G 3/8" 10 5°
80 3" 40 106,5 58,5 G 3/8" 10 5°
100 4" 60 110,5 76 G 3/8" 10 3°
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4.4 .4 Beheizbares Gehause

D2
D1

Abb. 4-8: Anschllisse, beheizbar

e T T T
77 10

40 1" 46,3 G 3/8"

50 2" 53,2 84 G 3/8" 10
65 2 %" 75,5 84,4 G 3/8" 10
80 3" 83,9 90 G 3/8" 10
100 4" 107,3 90,6 G 3/8" 10
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5 Installation

5.1 Lieferumfang

L‘ Der detaillierte Lieferumfang ist aus der Auftragsbestéatigung ersichtlich.

5.2 Transport und Verpackung

Erzeugnisse von AWH werden vor dem Versand sorgfaltig gepruft und verpackt. Jedoch sind
Beschadigungen wahrend des Transports nicht auszuschlieflen.

A\ VORSICHT

Beim Absetzen der Verpackung besteht die Gefahr von leichten Verletzungen durch
Quetschungen.

- Verfahren Sie beim Transport der Verpackung besonders vorsichtig.

- Tragen Sie Sicherheitsschuhe und Schutzhandschuhe (siehe Abschnitt ,2.7 Persénliche
Schutzausrtstung®).

5.2.1 Lieferung (auch bei Ersatz- und Austauschteilen)

Eingangskontrolle

e Kontrollieren Sie die Vollstandigkeit anhand des Lieferscheins.

o Kontrollieren Sie auf sichtbare Beschadigungen der Verpackung.
Auspacken

e Entfernen Sie die Schutzkappen an den Rohranschlissen (falls vorhanden).
e Entfernen Sie die Verpackungsreste.

Beschadigungen

« Uberpriifen Sie die Lieferung auf Beschadigungen (Sichtpriifung).

Beanstandungen

Ist die Lieferung beim Transport beschadigt worden:

 Setzen Sie sich sofort mit dem letzten Spediteur in Verbindung.
e Bewahren Sie die Verpackung auf (wegen einer eventuellen Uberprifung durch den Spediteur oder
fir den Riuckversand).

Verpackung fiir den Riickversand

Verwenden Sie nach Moglichkeit die Originalverpackung und das Originalverpackungsmaterial. Falls
beides nicht mehr vorhanden ist, fordern Sie eine Verpackungsfirma mit Fachpersonal an. Nehmen Sie
bei auftretenden Fragen zur Verpackung und Transportsicherung Rucksprache mit AWH.
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AWH

5.2.2 Zwischenlagerung
Lagerung im geschlossenen Raum

Lagerbedingungen:
- Temperatur: +10 °C - +40 °C/ +50 °F - +104 °F
- Luftfeuchtigkeit: <60 %

5.3 Einbau

A WARNUNG

Gefahr von schweren Verletzungen durch undichte Flansch- und Rohrverbindungen!
- Der Einbau der Armatur darf nur von einer Fachkraft durchgeftihrt werden.
- Stellen Sie sicher, dass die Flanschverbindungen bzw. Rohrverbindungen dicht sind.

- Nach dem Einbau sind Zug- und Druckspannungen auszuschlieen.

L‘ Die Einbaulage ist beliebig. Achten Sie jedoch darauf, dass bei hdngender Position des
‘ pneumatischen Antriebs in die Bohrung der Ablassdrossel (siehe Abb. 3-4, R) keine Fllissigkeit
(Wasser, CIP 0.4.) eindringen bzw. angesaugt werden kann.

Der Einbau der Armatur erfolgt entsprechend der konstruktiven Auslegung des Rohrleitungssystems

und den technischen Daten der Anschlussvarianten (siehe Abschnitt 4.4). Die Einbaumafe sind den

Mafzeichnungen zu entnehmen. Der erforderliche Raumbedarf fur Betrieb und Wartung (1 m um die
Armatur) ist zu gewahrleisten.

Durch die Bauweise des Ventils ist der Umbau von einem manuell betatigten Kugelventil auf ein
fernbetatigtes Ventil mit pneumatischem Antrieb problemlos vorzunehmen, ohne dass das Kugelventil
aus dem Leitungssystem ausgebaut werden muss.

5.3.1 Einbau Kugelventil mit Anschluss Gewinde / Gewinde oder Gewinde /
Kegel mit Mutter

Beschaddigung des Gewindes bei der Montage!
Bei der Befestigung der Armatur Uber die Nutmutter kann das Gewinde beschadigt
werden.

Verwenden Sie einen Nutmutterschltissel.

"‘ Eine vorherige Demontage des Ventils ist nicht notwendig.

Beim Erstellen der Rohrleitungen ist zu beachten, dass flur die Montage der Ventile die Rohrenden je
nach Nennweite um jeweils bis zu 10 mm in axialer Richtung auseinander gedrlickt werden mussen.
Beim Einbau des Kugelventils ist zu beachten, dass die Anschlussstutzen und Nutmutter dem gleichen
Standard (z. B DIN 11851) entsprechen mussen. Vor der Montage ist der Dichtungsring am
Gewindestutzen auf Beschadigung und korrekte Einbaulage zu kontrollieren und ggf. auszutauschen.
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5.3.2 Einbau Kugelventil mit Anschluss DIN 11864-2

L Eine vorherige Demontage des Ventils ist nicht notwendig.

Fir den Anschluss an das Kugelventil bendtigen Sie einerseits einen Bundflansch, andererseits einen
Nutflansch nach DIN 11864-2 (siehe Abb.4-4). Beim Einbau des Kugelventils ist zu beachten, dass die
Anschlussstutzen der Flansche dem gleichen Standard (z. B. DIN 11864-2, Reihe A) entsprechen
mussen. Vor der Montage sind die O-Ringe in den Nutstutzen auf Beschadigung und korrekte
Einbaulage zu kontrollieren und ggf. auszutauschen. Achten Sie beim Schweiflen der Gegenflansche
auf die korrekte Positionierung der Befestigungsbohrungen und planparallele Ausrichtung der Flansche.

5.3.3 Einbau Kugelventil mit Anschluss Schweif’ / Schweifd oder Schweif} /
Gewinde

Einschweifrichtlinie

Das Einschweif3en erfolgt in Rohren nach DIN EN 10357 Serie A.
Schweiflverfahren: ~ WIG oder Orbital-Schweifden

Nahtart: Stumpfnaht I-Fuge nach DIN EN 29692

Einbauzustand

L Das Ventil ist vor dem EinschweifSen zu demontieren (siehe Kap. ,6 Demontage/Montage®“).

Beim Erstellen der Rohrleitungen ist zu beachten, dass flur die Montage der Ventile die Rohrenden je
nach Nennweite jeweils um bis zu 30 mm in axialer Richtung auseinander gedriickt werden mussen.

e Ldsen Sie die Schrauben (Abb. 6-1, Pos. 14) an den

Flanschen mit Schweifende (Abb. 6-1, Pos. 3).
HINWEIS: Gehen Sie zur Vermeidung von Beschéadi-
gungen sorgféltig und vorsichtig vor. Benutzen Sie keine
scharfen Gegensténde.

e Entfernen Sie die O-Ringe (18) aus den Flanschen.

e Entfernen Sie die PTFE-Dichtringe (16) zusammen mit
den O-Ringen (17) und (20) zum Schluss den
Rechteckring (19).

Abb. 5-1: Dichtungssystem Kugelflansch

Schweifinahtvorbereitung

L‘ Die SchweiSenden miissen plan anliegen und ohne Spalt verschweifSt werden.
e Sagen Sie die Rohrenden plan- und rechtwinklig ab.

e Entgraten Sie die Schnittstellen.

o Justieren Sie die Gehause-Schweiflenden mit der Rohrleitung radial und axial planliegend.

5 Installation Betriebs-/Montageanleitung 07/2025 31



AWH Kugelventil

Schweifizusatzwerkstoffe

Grundwerkstoff Geeigneter SchweifRzusatzwerkstoff
1.4404 1.4430/ 1.4455 / 1.4576
Schweifden

e Schlieflen Sie vor dem Schweifsen Formiergas an.

e Bringen Sie vor dem Schweifden 3 bis 4 Heftstellen an.

Schweifinachbehandlung

Im Innenbereich ist eine Behandlung nach dem SchweifRen nicht erforderlich.

Anlauffarben sind zu entfernen. Zugangliche Stellen kdnnen mittels Schleifen bearbeitet werden.

Die Nachbehandlung im Auf3enbereich kann durch Beizen, Blrsten, Schleifen und Polieren erfolgen.

Reinigung

e Reinigen Sie alle Schweif3teile vor der Montage.

Montage
e Setzen Sie die die Rechteckringe, O-Ringe, PTFE-Dichtringe in die Flansche.

e Drlicken Sie die Rohrenden ca. 15 mm auseinander und setzen Sie den Ventilkorper zwischen die
Flansche. Achten Sie dabei auf den korrekten Sitz der O-Ringe.

e Verschrauben Sie die Flansche mit dem Ventilgrundkérper.

5.3.4 Einbau Kugelventil mit Anschluss ZFA

Einbauzustand

Hinweise zum Schweiflen siehe Abschnitt 5.3.3 Einbau Kugelventil (Anschluss Schweil3 /
Schweif3, Schweil / Gewinde).

Das Ventil ist vor dem EinschweiSen nicht vollstandig zu demontieren.

Losen Sie die Schrauben (Abb. 6-1, Pos. 14) an den Aufienflanschen (Abb. 6-1, Pos. 3).

Achten Sie beim Einschweif3en in die Rohrleitung auf die korrekte Positionierung der
Befestigungsbohrungen und planparallele Ausrichtung der Flansche (Abb. 6-1, Pos. 3).

Positionieren Sie den Ventilkdrper zwischen die AuBenflansche. Achten Sie darauf, dass die O-Ringe
nicht abgeschert werden und verschrauben Sie die Flansche mit den Schrauben (Abb. 6-1, Pos. 14) fest
mit dem Gehause.

5.3.5 Einbau Kugelventil mit Spulanschlissen

L‘ Bauartbedingt kann bei Kugelventil mit Spllanschlissen bei anliegendem Betriebsdruck
Produkt in die Sptilanschltisse gelangen und bei offener Leitung austreten. Deshalb sind
bauseits zusétzlich zu 5.3.1-5.3.4 so nah wie méglich an den Spuilanschltissen Absperrventile
zu installieren
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6 Demontage/Montage

A\ WARNUNG

Gefahr von schweren Verletzungen durch unsachgemafie Demontage/Montage!

Bei Einsatz gesundheitsgeféhrdender, giftiger oder andersartiger geféhrlicher Medien
besteht die Gefahr von Vergiftungen oder Veratzungen!

- Die Arbeiten dlrfen nur von einer Fachkraft durchgeftihrt werden.

- Halten Sie vor allen Montage-, Wartungs- und Reparaturarbeiten die Abschalt-
prozeduren unbedingt ein (siehe Abschnitt 2.3.4).

- Tragen Sie bei den Arbeiten Arbeitsschutzkleidung, Schutzhandschuhe und eine
Schutzbrille (siehe Abschnitt ,2.7 Personliche Schutzausristung®).

- Wenden Sie sich im Zweifelsfall an einen Fachbetrieb oder an AWH.

A\ WARNUNG

HINWEIS

Gefahr von Verbrennungen durch heiSe Medien!

Die Gefahr von Verbrennungen besteht bei Durchflussmedien mit Temperaturen von uber
+60 °C/ +140 °F.

- Lassen Sie vor den Arbeiten das Durchflussmedium abkuhlen.

- Entleeren Sie vor Montage-/Demontagearbeiten die Rohrleitungen.

Beschadigung der Armatur bei der Demontage/Montage

- Die Arbeiten durfen nur von einer Fachkraft durchgefihrt werden.
- Gehen Sie sorgféltig und vorsichtig vor.

- Benutzen Sie keine scharfen Gegensténde.
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6.1 Kugelventil mit Handgriff

6.1.1 Aufbau

Kugelventil

14

Abb. 6-1: Aufbau Kugelventil mit Handgriff
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Gehause 14
Kugelventil-Innenflansch 15
Kugelventil-AufSenflansch 16
Kugel 17
Spindel 18
Spindeldom 19
Zylinderstift 20
V-Dichtringsatz 21
Dichtring 22
Gleitlager 23
Feder 24

Zylinderschraube ISK
Zylinderschraube ISK

25

Sechskantschraube
O-Ring
PTFE-Dichtring
O-Ring

O-Ring
Rechteckring
O-Ring
Senkschraube ISK
Arretierblech
Handgriff
Blindstopfen
Zylinderschraube ISK
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6.1.2 Demontage aus der Ubergeordneten Anlage

Fihren Sie die Abschaltprozedur durch (siehe Abschnitt 2.3.4)..

Losen Sie die Anschlussverschraubungen direkt am Kugelventil bei Ausfuhrung G/G, G/KM oder die
Sechskantschrauben (Abb. 6-1, Pos. 14) bei Ausfuhrung ZFA, DIN 11864-2.

Bei der Ausfuhrung S/S I6sen Sie die im Strang zum Kugelventil nachstliegende Flanschverbindung.
Losen Sie alternativ die Sechskantschrauben (Abb. 6-1, Pos. 14).

Ziehen Sie die Rohrleitung je nach Nennweite bis zu 30 mm vom Ventil weg.
Sichern Sie die Leitungen vor selbsttatigem Zurlckfedern in die Ausgangslage.

Entnehmen Sie das Ventil.

6.1.3 Demontage aus der ubergeordneten Anlage mit Dichtungswechsel

Flhren Sie die Abschaltprozedur durch (siehe Abschnitt 2.3.4).
Entfernen Sie den Blindstopfen (Abb. 6-2, Pos. 24).

Losen Sie die Innensechskantschraube (Abb. 6-2, Pos. 25).
Ziehen Sie den Handgriff in Achsrichtung ab (Abb. 6-2, Pos. 23).
Losen Sie die Schraubengruppe (Abb. 6-2, Pos. 21).

Entfernen Sie das Arretierblech. (Abb. 6-2, Pos. 22).

Je nach Ausfuhrung I6sen Sie die Nutmutter der Verschraubungen oder 16sen Sie die Schrauben.
(Abb. 6-1, Pos. 14) bei ZFA, bei Schweiffenden (Abb. 6-1, Pos. 13).

Ziehen Sie die Rohrleitungen je nach Nennweite bis zu 30 mm vom Ventil weg.

Sichern Sie die Leitungen vor selbsttatigem Zurlckfedern in die Ausgangslage.

Entnehmen Sie das Ventil.

Lassen Sie vor den Arbeiten das Durchflussmedium abkuhlen.

Entleeren Sie vor Montage-/Demontagearbeiten die Rohrleitungen.

Loésen Sie die Schrauben (Abb. 6-1, Pos. 14, Ausfihrung ZFA) und entfernen Sie die Innenflansche.
Drehen Sie die Kugel (Abb. 6-1, Pos. 4) in Stellung geschlossen.

Entnehmen Sie die Kugel.

Entfernen Sie die PTFE-Dichtringe (Abb. 6-1, Pos. 16), die O-Ringe (Abb. 6-1, Pos. 17 und 18) und
den Rechteckring (Abb. 6-1, Pos. 19).

Ziehen Sie die Spindel (Abb. 6-1, Pos. 5) nach unten aus dem Gehause.
Entfernen Sie das Gleitlager (Abb. 6-1, Pos. 10).
Entfernen Sie das V-Dichtringsatz (Abb. 6-1, Pos. 8) und den Dichtring (Abb. 6-1, Pos. 9).
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Abb. 6-2: Demontage/Montage des Handgriffs
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6.1.4 Montage mit Austausch der Dichtung

Fur den Austausch der Dichtungen stehen Ihnen Original AWH-Ersatzteilsatze zur Verfugung.

Dichtungssatz flr Dichtungssatz fur
ZFA, S/S, G/G, G/K, 11864 beheizbares Gehause

Abb. 6-3: Ersatzteilsatz Dichtungen

1 1 2 2 2 2 2 2 0

Standard 1
Sonder 1 1 1 2 2 0 0 0 2 0
Beheiz./Spl. 0 0 0 0 0 0 0] 0] 0 8
T,
40 mm 19" 110 82,4
50 mm 2" 128 100,4
65 mm 21" 154 125,4
80 mm 3" 173 145,4
100 mm 4" 208 180,4

Bei Angabe des Typs, der Nennweite und des O-Ring-Werkstoffes, kann der passende Ersatzteilsatz
Uber den Vertrieb bezogen werden. Weitere Informationen dazu finden Sie im aktuellen Katalog.
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e Kontrollieren Sie die Dichtungen auf Beschadigungen.

¢ Reinigen Sie den Einbauraum und kontrollieren Sie ihn auf eventuelle Beschadigungen.
e Reinigen Sie die Kugel einschlieflich der Nut (Abb. 6-1, Pos. 4).

e Fetten Sie die Dichtungen (Abb. 6-1, Pos. 18, 20) mit zugelassenem Fett leicht ein.

e Setzen Sie zuerst das Gleitlager (Abb. 6-1, Pos. 10) und dann die Spindel (Abb. 6-1, Pos. 5) von
innen, dann das V-Dichtringsatz (Abb. 6-1, Pos. 8) von aufien zwischen Spindel (Abb. 6-1, Pos. 5) und
Spindeldom (Abb. 6-1, Pos. 6) ein.

e Achten Sie dabei auf die richtige Reihenfolge der Ringe:
1. Druckring unten (Abb. 6-4, Pos. 8a)
2. V-Ringe mit der Offnung nach unten (Abb. 6-4, Pos. 8b)
3. Druckring oben (Abb. 6-4, Pos. 8c)

A WARNUNG

Gefahr von schweren Verletzungen durch vorgespannte Feder!

Die vorgespannte Druckfeder kann aus dem Spindeldom springen. Verletzungen kénnen
die Folge sein..

e Platzieren Sie die Druckfeder (Abb. 6-4, Pos. 11) oberhalb des V-Dichtringsatz (Abb. 6-1, Pos. 8).
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Abb. 6-4: V-Dichtringsatz
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e Legen Sie den O-Ring (Pos. 20) und den Rechteckring
(Pos. 19) in die entsprechende Nut des Kugelventil-
Innenflansches (Abb. 6-1, Pos. 2).

e Montieren Sie die O-Ringe (Pos. 17, 20) auf den PTFE-

Dichtring (Pos. 16).

e Setzen Sie die Kugel ein. Diese steht jetzt in Stellung

J L ~geschlossen®.
1 JTI1 ——— [N [T e Montieren Sie den zweiten Flansch wie zuvor
s ~ | beschrieben.

e Setzen Sie den Gegenflansch vorsichtig, ohne die
Dichtung (Abb. 6-1, Pos. 7) zu beschadigen, auf den
Flansch auf.

e Verschrauben Sie den Gegenflansch.

e Montieren Sie den Handgriff.

s e

Abb. 6-6: Stellung Kugel

Montieren Sie das Arretierblech (Abb. 6-1, Pos. 22) mit den Senkschrauben (Abb. 6-1, Pos. 21).
Dabei muss das Blech in Richtung Ventil gedriickt werden, damit die Feder vorgespannt wird.

Drehen Sie die Spindel (Abb. 6-4, Pos. 5) so, wie in Abb. 6-4 und Abb. 6-6 dargestellt.
Schrauben Sie einen Flansch mit den Schrauben (Abb. 6-1, Pos. 13) gleichmafig tber Kreuz fest.

Fuhren Sie eine Funktionsprufung durch mehrmaliges Schalten in die Stellung ,offen” bzw.
~geschlossen” (90 °) durch. Achten Sie darauf, dass der Hebel des Handgriffs eine vollstandige
90 °-Bewegung ausfihrt.

Fuhren Sie eine Dichtheitsprufung unter Betriebsbedingungen durch.
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6.2 Kugelventil mit pneumatischem Antrieb

6.2.1 Aufbau

Abb. 6-7: Aufbau Kugelventil mit pneum. Antrieb

O-Ring

PTFE-Dichtring

O-Ring

O-Ring

Rechteckring

O-Ring

Senkschraube ISK
Sechskantschraube

Schaltnocke *

Haltekonsole

Pneumatischer Antrieb
Naherungs-Initiator D = 12 mm *
Stutzen G 3/8" fur Spulanschluss
Flachdichtung 15 x 10 x 2

* optionales Zubehor, gehort nicht zum Standard-Lieferumfang der Ventile

1 Gehause 15
2 Kugelventil-Innenflansch 16
3 Kugelventil-Aulenflansch 17
4 Kugel 18
5 Spindel 19
6 Spindeldom 20
7 Zylinderstift 21
8 V-Dichtringsatz 22
9 Dichtring 23
10 Gleitlager 24
11 Feder 25
12 Zylinderschraube ISK 26
13 Zylinderschraube ISK 27
14 Sechskantschraube 28
40
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6.2.2 Demontage aus der Ubergeordneten Anlage
e Flhren Sie die Abschaltprozedur durch (siehe Abschnitt 2.3.4).

e Schalten Sie das Leitungssystem und den Druckluftanschluss vom pneumatischen Antrieb drucklos.
e Entleeren Sie das Leitungssystem.
e Lo6sen Sie den Druckluftanschluss vom pneumatischen Antrieb.

e Losen Sie die Anschlussverschraubungen direkt am Kugelventil (Ausfihrung G/G, G/KM) oder die
Sechskantschrauben (Abb. 6-7, Pos. 14) bei Ausfihrung ZFA- und DIN 11864-2. Bei der Ausfihrung
S/S Iésen Sie wenn moglich die im Strang zum Kugelventil nachstliegende Flanschverbindung.
Losen Sie alternativ die Sechskantschrauben (Abb. 6-7, Pos. 14).

e Ziehen Sie die Rohrleitungen je nach Nennweite bis zu 30 mm vom Ventil weg.
e Sichern Sie die Leitungen vor selbsttatigem ZurlUckfedern in die Ausgangslage.

e Entnehmen Sie das Ventil.

6.2.3 Demontage des Kugelventils aus der Ubergeordneten Anlage mit
Dichtungswechsel

e FUhren Sie die Abschaltprozedur durch (siehe Abschnitt 2.3.4).
e Schalten Sie das Leitungssystem und den Druckluftanschluss vom pneumatischen Antrieb drucklos.
e Entleeren Sie das Leitungssystem.

e Ldsen Sie den Druckluftanschluss vom pneumatischen Antrieb.

e LOsen Sie die Schraubengruppe (Pos. 21).

e Gehen Sie bei den Arbeiten umsichtig vor.

e Ziehen Sie die gesamte Baugruppe ,Pneumatischer
Antrieb mit Haltekonsole“ (Pos. 24 und 25) in
Achsrichtung ab.

Abb. 6-8: Demontage des Antriebs

A\ WARNUNG

Gefahr von schweren Verletzungen durch vorgespannte Feder!

Die vorgespannte Druckfeder kann beim Abziehen der Antriebsbaugruppe aus dem
Spindeldom springen. Verletzungen kdnnen die Folge sein.
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Losen Sie je nach Ausfihrung die Nutmutter der Verschraubungen oder die Schrauben (Abb. 6-7,
Pos. 14) bei ZFA, bei Schweiflenden (Abb. 6-7, Pos. 13).

Ziehen Sie die Rohrleitungen je nach Nennweite bis zu 30 mm vom Ventil weg.
Sichern Sie die Leitungen vor selbsttatigem Zuriuckfedern in die Ausgangslage.

Entnehmen Sie das Ventil.

A\ WARNUNG

42

Gefahr von Verbrennungen durch heiSe Medien!

Die Gefahr von Verbrennungen besteht bei Durchflussmedien mit Temperaturen von Gber
+60 °C/ +140 °F.

- Lassen Sie vor den Arbeiten das Durchflussmedium abkihlen.

- Entleeren Sie vor Montage-/Demontagearbeiten die Rohrleitungen.

Losen Sie die Schrauben (Abb. 6-7, Pos. 14) bei Ausfiihrung ZFA und entfernen Sie die
Innenflansche.

Drehen Sie die Kugel (Abb. 6-7, Pos. 4) in Stellung geschlossen.
Entnehmen Sie die Kugel.

Entfernen Sie die PTFE-Dichtringe (Abb. 6-7, Pos. 16), die O-Ringe (Abb. 6-7, Pos. 17 und 18) und
den Rechteckring (Abb. 6-7, Pos. 19).

Ziehen Sie die Spindel (Abb. 6-7, Pos. 5) nach unten aus dem Gehause.
Entfernen Sie das Gleitlager (Abb. 6-7, Pos. 10).
Entfernen Sie das V-Dichtringsatz (Abb. 6-7, Pos. 8) und den Dichtring (Abb. 6-7, Pos. 9).
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6.2.4 Montage mit Austausch der Dichtung
Fur den Austausch der Dichtungen stehen Ihnen Original AWH-Ersatzteilsatze zur Verfugung.

e Gehen Sie bei der Montage der Dichtung bis zum Verschrauben der Gegenflansche identisch vor wie
in Abschnitt 6.1.4.

e Setzen Sie den Antrieb mit Konsole wieder auf das Ventil.
Achten Sie dabei auf die nach Art des Antriebes (L/F oder F/L) erforderliche Stellung der Kugel. Die
Frasung in der Spindel steht senkrecht zur FlieSrichtung.

HINWEIS: Achten Sie bei der Montage der Haltekonsole mit dem aufgeschraubten pneumatischen
Antrieb auf das Kugelventilgehduse darauf, dass der Vierkant der Spindel in den Innenvierkant des
pneumatischen Antriebes passt.

e Schrauben Sie die Konsole (Pos. 24) mit den
Senkschrauben (Pos. 21) am Spindeldom fest. Dabei
muss die Konsole in Richtung Ventil gedrickt werden,
damit die Feder vorgespannt wird.

e Legen Sie die Stellungsanzeige (Pos. 30) auf den
Vierkant der Spindel (Abb. 6-7, Pos. 5) auf. Die
Stellungsanzeige muss dabei in die gleiche Richtung
wie die Bohrung der Kugel (Abb. 6-7, Pos. 4) zeigen.
Achten Sie beim Einbau der Stellungsanzeige auf die
Drehrichtung des Antriebs. Bei ,Luft 6ffnend” dreht er
sich bei Blickrichtung auf den Vierkant nach rechts.

Abb. 6-9: Montage pneum. Antrieb

e Fuhren Sie eine Funktionsprifung durch mehrmaliges Schalten in die Stellung ,offen” bzw.
~geschlossen” (90 °) durch. Achten Sie darauf, dass der Hebel des Handgriffs eine vollstandige
90 °-Bewegung ausfihrt.

o FuUhren Sie eine Dichtheitsprifung unter Betriebsbedingungen durch.
HINWEIS: Der pneumatische Antrieb muss mit der Spindel genau fluchten.

e Kontrollieren Sie vor dem Einbau in das Rohrleitungssystem durch Probeschalten, dass die
gewunschte Stellung ,geschlossen” bzw. ,offen” der Kugel in dem Kugelventil garantiert ist.

e Justieren Sie die Stellung der Kugel ggf. nach (siehe Abschnitt ,6.2.5 Justieren der Kugelstellung®).

h Ist ein pneumatischer Antrieb (Abb. 6-7, Pos. 25) ,Luft 6ffnend” und ,Feder schlieBend“ im
| Einsatz, wird bei Ausfall der Druckluft die Kugel immer in die Stellung ,geschlossen* gedreht.

6.2.5 Justieren der Kugelstellung

A\ WARNUNG

Abtrennungs- und Quetschgefahr fir Korperteile

Beim Schalten des Ventils im ausgebauten Zustand besteht die Gefahr, dass Kérperteile
gequetscht oder abgetrennt werden.

- Halten Sie niemals Finger, Hande oder andere Kérperteile in das Ventil.

e Schlieflen Sie das Kugelventil
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e Ldsen Sie die Schrauben (Abb. 6-7, Pos. 22) leicht und drehen Sie den Antrieb so, dass in der
Stellung ,offen” die Kugelbohrung fluchtet.

e Ziehen Sie die Schrauben wieder fest an und tberprifen Sie in der Stellung ,offen” die Flucht.

Im eingebauten Zustand:

e Schalten Sie das Ventil in Stellung ,offen”.

e Bringen Sie eine Markierung auf Spindel und Konsole an, z. B. zwei Ubereinanderstehende dinne
Linien.

e Schlieflen Sie das Ventil.
e Wechseln Sie den Antrieb.

« Uberpriifen Sie erneut die Stellung der beiden Markierungslinien in der Stellung , offen.
Sollten diese nicht genau Ubereinanderstehen, justieren Sie, wie oben beschrieben, durch Drehung
des Antriebes die Stellung der Kugel.

« Uberpriifen Sie abschlieRend den festen Sitz aller Schrauben und Druckluftschlduche und die
korrekte Verkabelung der Initiatoren.

6.2.6 Montage mit Ruckmeldung (optional)

A\ VORSICHT

Beim Zusammenfigen besteht zwischen Schaltfahne und Halteblech Quetschgerahr.

- Flgen Sie die Bauteile vorsichtig zusammen, um Quetschungen der Finger zu
vermeiden.

L‘ Verwenden Sie nur Initiatoren mit Gewinde M12 bis Stirnflache.

Die Ruckmeldung kann verschieden, je nach Kundenwunsch, erfolgen z. B. Uber
— ein bis zwei Naherungsinitiatoren oder

- einen Doppel-Initiator.

Um eine sichere Funktion zu gewéhrleisten, verwenden Sie bitte nur die von AWH
empfohlenen Initiatoren (siehe Abschnitt , Fehler! Verweisquelle konnte nicht gefunden
werden. Fehler! Verweisquelle konnte nicht gefunden werden.”).
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6.2.6.1 Komponentenaufbau des pneumatischen Antriebs mit Rlickmeldung;:

Abb. 6-10: Pneum. Antrieb mit alternativer Rlickmeldung

Single-Initiator mit Schaltfahne

6.2.6.2 Montage der Initiatoren an der Haltekonsole

6 Demontage/Montage

1

00 N O O AN W

Pneumatischer Antrieb 2
Initiator 21
Haltekonsole 23
Kugelventil 24
Sechskantschrauben M5x12 (M8x14) 25
Schaltfahne 26

Stellungsanzeige
Halter fir Naherungsschalter

Doppelinitiator

Haltekonsole

Pneumatischer Antrieb
Doppelinitiator mit Halteblech
Kugelventil

Sechskantschrauben M5x12 (M8x14)
Schaltnocken

Flhren Sie die Abschaltprozedur durch (siehe Abschnitt 2.3.4).

Schalten Sie das Leitungssystem und den Druckluftanschluss vom pneumatischen Antrieb drucklos.

Demontieren Sie den Antrieb.
Entfernen Sie den Stellungsanzeiger von der Spindel.

Montieren Sie den Antrieb wieder.
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Abb. 6-11: Montage des Schaltnocken

e Ldsen Sie die Schrauben (Pos. 23s).

e Schieben Sie den hinteren Teil des Schaltnockens
(Pos. 23b) und das Vorderteil des Schaltnockens
(Pos. 23a) wie in nebenstehender Abbildung in den
Spalt zwischen Antriebswelle und Spindel.

e Verschrauben Sie den Schaltnocken mit den Schrauben
(Pos. 23s).
Achten Sie dabei darauf, dass die Stellung des
Vierkantes von Nocken und Spindel Ubereinstimmen.

23p 239 ” . .
Nach dem Offnen weist der Stellungsanzeiger (Pos. 23p)
233 ﬁ nach unten und der Stift (Pos. 230) steht dem Initiator fur

e Bringen Sie die Initiatoren (Pos. 26C+0) zur
Stellungstberwachung an.

26C 260 .« Fixieren Sie mit Hilfe der Kontermuttern richtigen
Schaltabstand.
- 23b|  Bei korrekter Montage weist der Stellungsanzeiger
23c -+ | (Pos. 23p) nach links und der Stift (Pos. 23c) steht dem

Initiator fiir Uberwachung der Stellung , geschlossen”
(Pos. 26C) gegenuber.

Uberwachung der Stellung ,offen” (Pos. 260) gegeniiber.

Abb. 6-12: Funktion des Schaltnockens

6.2.6.3 Montage mit Single-Initiatoren und Schaltfahne

FUhren Sie die Abschaltprozedur durch (siehe Abschnitt 2.3.4).
Schalten Sie das Leitungssystem und den Druckluftanschluss vom pneumatischen Antrieb drucklos.

Losen Sie die Sechskantschrauben (Abb. 6-10, Pos. 5) und ziehen Sie den pneumatischen Antrieb
(Abb. 6-10, Pos. 1) nach oben ab.

Befestigen Sie das Halteblech (Abb. 6-10, Pos. 8) mittels der Sechskantschrauben (Abb. 6-10,
Pos. 5) an der Haltekonsole (Abb. 6-10, Pos. 2) und dem pneumatischen Antrieb (Abb. 6-10, Pos. 1).

Flahren Sie dabei die Schaltfahne (Abb. 6-10, Pos. 6) Gber die Antriebswelle des Antriebes und
klemmen diese fest.

Befestigen Sie die Single-Initiatoren (Abb. 6-10, Pos. 3) in den Léchern des Haltebleches (Abb. 6-10,
Pos. 8).

Achten Sie darauf, dass das Ende der Schaltfahne (Abb. 6-10, Pos. 6) bei Stellung “offen” oder
~geschlossen® genau unter einem der Initiatoren steht. Beachten Sie dabei die Drehrichtung des
Antriebs (siehe Abschnitt ,,3.3.2 Kugelventil mit pneumatischem Antrieb“). Der Abstand zwischen
Schaltfahne und Stirnflache des Initiators sollte 2 bis 3 mm nicht Gberschreiten.

Fixieren Sie die Stellung des Initiators mit den Kontermuttern.

6.2.6.4 Montage mit Doppel-Initiatoren

46

Fihren Sie die Abschaltprozedur durch (siehe Abschnitt 2.3.4).
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e Schalten Sie das Leitungssystem und den Druckluftanschluss vom pneumatischen Antrieb drucklos.

e Ldsen Sie die Sechskantschrauben (Abb. 6-10, Pos. 5) und ziehen Sie den pneumatischen Antrieb
(Abb. 6-10, Pos. 1) nach oben ab.

e Ersetzen Sie den Stellungsanzeiger (Abb. 6-10, Pos. 7) durch den Schaltnocken (Abb. 6-10, Pos. 26).

o Befestigen Sie das Halteblech mit Doppelinitiator (Abb. 6-10, Pos. 23) mittels der Sechskant-
schrauben (Abb. 6-10, Pos. 5) an der Haltekonsole (Abb. 6-10, Pos. 2) und dem pneumatischen
Antrieb (Abb. 6-10, Pos. 1).

e Achten Sie darauf, dass die Kontaktfahne des Schaltnockens (Abb. 6-10, Pos. 26) bei Stellung
“offen” oder ,geschlossen” genau vor einem der Initiatoren steht. Beachten Sie dabei die
Drehrichtung des Antriebs (siehe Abschnitt ,3.3.2 Kugelventil mit pneumatischem Antrieb*). Der
Abstand zwischen Kontaktfahne und Stirnflache des Initiators sollte 1 bis 2 mm nicht Uberschreiten.
Der Schaltnocken darf in keiner Stellung den Initiator berthren.

Die Demontage der Baueinheit erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

6.2.6.5 Montage der Rickmeldung am pneumatischen Antrieb VMove

Prifen Sie vor dem Einbau in das Rohrleitungssystem, dass der rote Schaltnocken des Schaltpucks der
Stellungsanzeige (Abb.6.13, Pos 31) bei Stellung ,Offen” oder ,Geschlossen” genau auf den
gewulnschten Initiator zeigt.

Entfernen Sie vor dem Einschrauben die blauen Blindstopfen (Abb.6.13, P0os.32).

Schrauben Sie die Initiatoren in die oben am Antrieb vorgesehenen Gewindebohrungen bis zum
Anschlag ein. (siehe Abb. 6.13, Pos. 33)

HINWEIS: Beschadigung des Haubengewindes beim Einschrauben der Initiatoren! Setzen Sie die
Initiatoren gerade auf das Feingewinde.

Stellen Sie die elektrische Verbindung her.

Abb. 6.13: Stellungsanzeige und Riuckmelder mit M12 Steckverbindung

h‘ Justierarbeiten sind nicht erforderlich.

Verfahren Sie bei der Verwendung anderer Rickmeldungssysteme, wie in der Beschreibung dargestellt.
Technische Daten siehe Katalog Ventiltechnik (verfugbar auf der Internet-Seite
http://www.awh.eu/de/downloads).
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7 Wartung/Reinigung

A\ WARNUNG

Gefahr von schweren Verletzungen durch unsachgemae Wartung!

Bei Einsatz gesundheitsgeféhrdender, giftiger oder andersartiger geféhrlicher Medien
besteht die Gefahr von Vergiftungen oder Veratzungen!

- Die Arbeiten dirfen nur von einer Fachkraft durchgeftihrt werden.

- Halten Sie vor allen Reinigungs-, Wartungs- oder Reparaturarbeiten die Abschalt-
prozeduren unbedingt ein (siehe Abschnitt 2.3.4).

- Tragen Sie bei den Arbeiten Arbeitsschutzkleidung, Schutzhandschuhe und eine
Schutzbrille (siehe Abschnitt ,2.7 Personliche Schutzausristung®).

- Wenden Sie sich im Zweifelsfall an AWH.

A\ WARNUNG

Gefahr von Verbrennungen durch heiSe Medien!

Die Gefahr von Verbrennungen besteht bei Durchflussmedien mit Temperaturen von uber
+60 °C/ +140 °F.

- Lassen Sie vor den Arbeiten das Durchflussmedium abkuhlen.

- Entleeren Sie vor Reinigungs-, Wartungs- oder Reparaturarbeiten die Rohrleitungen.

- Tragen Sie bei den Arbeiten Arbeitsschutzkleidung, Schutzhandschuhe und eine
Schutzbrille (siehe Abschnitt ,2.7 Persénliche Schutzausristung®).

A\ VORSICHT

Gefahr von leichten Verletzungen durch Quetschungen.

Bei Reinigungs-, Wartungs- oder Reparaturarbeiten besteht die Gefahr von Quetschungen
zwischen einzelnen Bauteilen.

- Verfahren Sie bei den Arbeiten besonders vorsichtig.

- Tragen Sie bei den Arbeiten Schutzhandschuhe (siehe Abschnitt ,2.7 Persénliche
Schutzausristung®).

Pneumatische Antriebe

- Rusten Sie die Druckluftleitung mit einer Wartungseinheit (Druckregler, Filter, Wasserabscheider)
aus, da dies eine langere Lebensdauer der O-Ringe zur Folge hat.

- Betreiben Sie den pneumatischen Antrieb mit trockener, Olfreier Luft.

7.1 Reinigungs-/Wartungsintervalle

Um einen stérungsfreien Betrieb der Armatur zu erméglichen, ist es unbedingt erforderlich, dass diese
in regelmagRigen Abstéanden gereinigt und gewartet wird.

48 Betriebs-/Montageanleitung 07/2025 7 Wartung/Reinigung



Kugelventil AWH

- Legen Sie die Reinigungsintervalle in Abhangigkeit von der Betriebsumgebung und dem
Durchflussmedium fest.

- Legen Sie Kontrollintervalle fur Dichtungen in Abhangigkeit von der Betriebsumgebung und dem
Durchflussmedium fest.

- Die Armatur unterliegt wahrend des Betriebs Vibrationen, die zum Lésen von Schraub- und Klemm-
verbindungen fihren kdnnen. Um Schaden vorzubeugen, kontrollieren Sie die Armatur in
regelmafiigen Abstanden (empfohlenes Intervall bei einschichtigem Betrieb 3 Monate) auf lose
Verbindungen.

"‘ Entnehmen Sie Angaben zu Reinigungs- und Wartungsarbeiten flr Zulieferkomponenten aus
‘ den entsprechenden Herstelleranleitungen.

7.2 Hinweise zur Reinigung

A\ WARNUNG

Gefahr von Verletzungen durch unsachgeméaBen Umgang mit Reinigungsmitteln!
- Lagern Sie die Reinigungsmittel entsprechend den glltigen Sicherheitsrichtlinien.

- Beachten Sie im Umgang mit den Reinigungsmitteln die Sicherheitsvorschriften im
Datenblatt der Reinigungsmittelhersteller.

- Tragen Sie bei der Reinigung immer Gummihandschuhe und Schutzbrille (siehe
Abschnitt ,2.7 Persénliche Schutzausrdstung®).

- Achten Sie darauf, dass Sie die Armatur oder die Rohrleitung wahrend der Verarbeitung
von warmen Medien oder wéhrend des Sterilisierungsvorgangs nicht berthren.

Die Reinigung erfolgt im eingebauten Zustand durch einfaches Umspllen der medienberihrenden
Flachen (CIP-Reinigung).

Reinigungsmedien:  3%ige Salpetersdure  max. +60 °C/ +140 °F
3 %ige Natronlauge max. +80 °C/ +176 °F

Beachten Sie Folgendes:
- Verwenden Sie nur sauberes und chlorfreies Wasser.
- Dosieren Sie vorsichtig, um eine zu starke Konzentration des Reinigungsmittels zu vermeiden.

- Splen Sie nach der Reinigung mit reichlich sauberem Wasser nach.

Sterilisation

HINWEIS

Erhohter VerschleiS der Dichtungen und daraus folgende Undichtigkeiten.
Vermeiden Sie das Schalten der Armatur beim Sterilisieren.

L‘ Die Sterilisation darf nur bei gedffneter Armatur erfolgen.
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Dichtungswerkstoff
EPDM: Sterilisationstemperatur: kurzzeitig max. 140 °C/ 284 °F
FKM: Sterilisationstemperatur: kurzzeitig max. 130 °C / 266 °F

7.3 Ersatzteilhaltung

Bei Ersatzteilanforderungen ist grundsatzlich der Typ der Armatur anzugeben.

Wichtig fur alle Ersatzteilanforderungen oder Riuckfragen sind folgende Angaben:

— Nennweite

Dichtungswerkstoff

- Gehéausewerkstoff

— Anschlussart (DIN 11851, DIN 11864, Schweifden, usw.)
- Handgriff / pneumatischer Antrieb

— Zubehorteile (Ruckmeldung, etc.)

- ggf. ATEX-Kennzeichnung (nur bei ATEX-Ausflihrung)

Kugelventil

Verwenden Sie nur Original-Ersatzteile, da nur diese die einwandfreie Funktion garantieren.

Ersatzteile und die dazugehorigen Ersatzteilnummern finden Sie im Katalog Ventiltechnik

(verfligbar auf der Internet-Seite http://www.awh.eu).
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8 Stoérungen

8.1 Sicherheitshinweise

A\ WARNUNG

Gefahr von schweren Verletzungen durch unsachgemas durchgefihrte
Reparaturarbeiten!
Bei Einsatz gesundheitsgefdahrdender, giftiger oder andersartiger geféhrlicher Medien
besteht die Gefahr von Vergiftungen oder Veratzungen!
- Arbeiten zur Stérungsbehebung dlrfen nur vom Fachpersonal durchgeflihrt werden.
- Halten Sie vor Reparaturarbeiten die Abschaltprozeduren unbedingt ein
(siehe Abschnitt 2.3.4).
- Tragen Sie bei den Arbeiten Arbeitsschutzkleidung, Schutzhandschuhe und eine
Schutzbrille (siehe Abschnitt ,2.7 Personliche Schutzausristung®).

- Wenden Sie sich im Zweifelsfall an AWH.

A\ WARNUNG

/2\

8 Storungen

Gefahr von Verbrennungen durch heiSe Medien!

Die Gefahr von Verbrennungen besteht bei Durchflussmedien mit Temperaturen von uber
+60 °C/ +140 °F.

- Lassen Sie vor den Arbeiten das Durchflussmedium abkuhlen.

- Entleeren Sie vor Reparaturarbeiten die Rohrleitungen.

- Tragen Sie bei den Arbeiten Arbeitsschutzkleidung, Schutzhandschuhe und eine
Schutzbrille (siehe Abschnitt ,2.7 Personliche Schutzausristung®).
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8.2 Stérungen und Abhilfemafinahmen

8.2.1 Kugelventil mit Handgriff

Ventil bewegt sich nicht. Produktablagerung bzw.- Reinigung des Ventilgehauses
Verkrustung im Ventilgehause

Dichtungen defekt Dichtungen austauschen
Signale kommen nicht an. Kabel am Initiator lose Kabel festschrauben
Kabel gebrochen Kabel erneuern
Schaltfahne gelockert Schaltfahne befestigen
Initiator defekt Initiator erneuern
Elektroversorgung fehlt oder kontrollieren bzw. beheben
schadhaft
Kugel fahrt nicht bis in Produktablagerung bzw.- Reinigung des Ventilgehauses
Endstellung. Verkrustung im Ventilgehduse
Dichtungen defekt oder Dichtungen austauschen

verschlissen

Ventil undicht Dichtungen defekt oder Dichtungen austauschen
verschlissen
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8.2.2 Kugelventil mit pneumatischem Antrieb

Ventil bewegt sich nicht.

Signale kommen nicht an.

Kugel fahrt nicht bis in
Endstellung.

Ventil undicht

Ventil bewegt sich zu langsam.

Ventil bewegt sich
ungleichmagig.

Ventil verursacht Glbermafig
mechanische Gerausche.

8.3 Verhalten im Notfall

Druckluft fehlt
Antrieb defekt

Produktablagerung bzw.-
Verkrustung im Ventilgehause

Kabel am Initiator lose
Kabel gebrochen
Schaltfahne gelockert
Initiator defekt

Elektroversorgung fehlt oder
schadhaft

Produktablagerung bzw.-
Verkrustung im Ventilgehduse

Dichtungen defekt oder
verschlissen

Kugelstellung fehlerhaft

Dichtungen defekt oder
verschlissen

Luftdruck zu gering
Abluftbohrung des Antriebs
verstopft

Mediendruck zu hoch

Druckluftversorgung zu schwach

Elektrische Signale ungleichmafig

Ventil oder Antrieb defekt

AWH

Druckluft einschalten

Antrieb kontrollieren und ggf.
austauschen

Reinigung des Ventilgehauses

Kabel festschrauben
Kabel erneuern
Schaltfahne befestigen
Initiator erneuern

Elektroversorgung kontrollieren
bzw. Fehler beheben

Reinigung des Ventilgehauses
Dichtungen austauschen

Kugelstellung justieren

Dichtungen austauschen

Luftmenge oder Luftdruck
erhohen

Offnung freilegen

Mediendruck kontrollieren und
eventuell anpassen

Luftmenge oder Luftdruck
erhdhen

Signalflussstérung beheben

Ventil austauschen

- Ldsen Sie die Not-Aus-Funktion an der Ubergeordneten Anlage aus (z. B. durch Driucken des Not-Aus-

Schalters).

- Sperren Sie die MedienzufUhrung ab.

8 Storungen
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9 Aufderbetriebnahme/Entsorgung

9.1 AufSerbetriebnahme und Demontage

e Fuhren Sie fur die Ubergeordnete Anlage die Abschaltprozeduren durch (siehe Abschnitt 2.3.4).

A\ WARNUNG

Gefahr von schweren Verletzungen durch unsachgemafie Demontage!

Bei Einsatz gesundheitsgefdahrdender, giftiger oder andersartiger geféhrlicher Medien
besteht die Gefahr von Vergiftungen oder Veratzungen!

- Demontagearbeiten durfen nur vom Fachpersonal durchgeflihrt werden.

- Halten Sie vor Demontagearbeiten die Abschaltprozeduren unbedingt ein
(siehe Abschnitt 2.3.4).

- Tragen Sie bei den Arbeiten Arbeitsschutzkleidung, Schutzhandschuhe und eine
Schutzbrille (siehe Abschnitt ,2.7 Personliche Schutzausristung®).

- Wenden Sie sich im Zweifelsfall an AWH.

A\ WARNUNG

Gefahr von Verbrennungen durch heiSe Medien!

Die Gefahr von Verbrennungen besteht bei Durchflussmedien mit Temperaturen von uber
+60 °C/ +140 °F.

- Lassen Sie vor den Arbeiten das Durchflussmedium abkuhlen.

- Entleeren Sie vor Demontagearbeiten die Rohrleitungen.

- Tragen Sie bei den Arbeiten Arbeitsschutzkleidung, Schutzhandschuhe und eine
Schutzbrille (siehe Abschnitt ,2.7 Personliche Schutzausristung®).

9.2 Entsorgung

A\ VORSICHT

54

Gefahr von Verletzungen durch gesundheitsschadliche Flissigkeiten
Bei der Entsorgung besteht die Gefahr von Verletzungen bei Bertihrung mit
gesundheitsschadlichen Fllssigkeiten.

- Tragen Sie die entsprechende persénliche Schutzausrustung (z. B. Schutzbrille,
Schutzhandschuhe, siehe Abschnitt ,2.7 Persénliche Schutzausrtistung®).
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HINWEIS

Gefahr von Umweltschdden bei unsachgeméper Entsorgung!
- Die Armatur ist Uberwiegend aus Edelstahl hergestellt und ist entsprechend den
gultigen értlichen Umweltvorschriften zu entsorgen.

.‘ - Ole und Reinigungsmittel diirfen NICHT in das Grundwasser, in Gewésser oder in die
' ‘ Kanalisation gelangen und mussen entsprechend den ortlichen Bestimmungen und
‘. unter Beachtung der Hinweise in den Sicherheitsdatenbléattern der

Reinigungsmittelhersteller entsorgt werden.

- Kontaminierte Reinigungswerkzeuge (Pinsel, Lappen usw.) mussen entsprechend den
Angaben des Herstellers entsorgt werden.

- Verpackungsmaterial ist umweltgerecht zu entsorgen und der Wiederverwertung
zuzufihren.

9 AufRerbetriebnahme/Entsorgung Betriebs-/Montageanleitung 07/2025
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10 Erklarungen

Auf den folgenden Seiten finden Sie die Erklarungen zu den Varianten:
- Kugelventil mit Handgriff (Standard-Ausfuhrung) und

- Kugelventil mit pneumatischem Antrieb (Standard-Ausfuhrung).

Erklarungen zu Armaturen im Sinne der Richtlinie Druckgerate 2014/68/EU

Die Armaturen, die unter den Anwendungsbereich der Richtlinie 2014/68/EU fallen, erhalten eine EU-
Konformitatserklarung und ein CE-Zeichen im Sinne dieser Richtlinie.

Die Armaturen, die unter Artikel 4, Absatz 3 fallen, erhalten keine EU-Konformitatserklarung und kein
CE-Zeichen im Sinne dieser Richtlinie (siehe Abschnitt 10.1)
Erklarungen zu Armaturen im Sinne der Richtlinie Maschinen 2006/42/EG

Die Armaturen, die unter den Anwendungsbereich der Richtlinie 2006/42/EG fallen, sind
unvollstandige Maschinen und erhalten eine Einbauerklarung, aber kein CE-Zeichen im Sinne dieser
Richtlinie (siehe Abschnitt 10.2)
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10.1 Kugelventil mit Handgriff DN 40 - DN 100 / PN10

Armaturenwerk Hotensleben GmbH
Schulstrafle 5-6
D-39393 Hotensleben

Erklarung (Original)

im Sinne der

EU-Richtlinie Druckgerate 2014/68/EU
Hiermit erklaren wir, dass die Bauart von
Benennung: Kugelventil mit Handgriff

Typ: DN 40 - DN 100 / PN10

in der gelieferten Ausfihrung den folgenden Richtlinien und Normen entspricht:

Richtlinie/Norm Titel Ausgabe Bemerkungen
2014/68/ EU EU-Richtlinie Druckgerate 05/2014
DIN EN 12516-2 Industriearmaturen - Gehausefestigkeit - 10/2004

Teil 2: Berechnungsverfahren fur druck-
tragende Gehause von Armaturen aus Stahl

AD 2000 Vorschriften fir Druckgerate
Merkblatter (nationale Normen)

Die Armaturen sind fur Flussigkeiten der Fluidgruppe 1 und fir Gase der Fluidgruppe 2 ausgelegt.
Danach sind die Nennweiten DN 40 - 100 nach Artikel 4, Absatz 3 eingestuft.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Armatur verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.

Die Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde, dass die Gesamtanlage den
Bestimmungen der Richtlinien entspricht. Hinweise zur bestimmungsgemafien Verwendung der
Armaturen sind der Betriebs-/Montageanleitung zu entnehmen.

Hétensleben, den 29. Juli 2025 %‘ﬁ

Thomas{/Erhorn Geschaftsfuhrer

Bevollméachtigte Person fur die Zusammenstellung der technischen Unterlagen:
Armaturenwerk Hétensleben GmbH
Hr. Guth, Schulstr. 5/6, 39393 Hotensleben
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10.2 Kugelventil mit pneumatischem Antrieb DN 40 - DN 100 / PN10

Armaturenwerk Hotensleben GmbH
Schulstrafle 5-6
D-39393 Hotensleben

Einbauerklarung (Original)
im Sinne der
EU-Richtlinie Druckgerate 2014/68/EU
EG-Richtlinie Maschinen 2006/42/EG, Anhang || B

Hiermit erklaren wir, dass die Bauart von
Benennung: Kugelventil mit pneumatischem Antrieb
Typ: DN 40 - DN 100/ PN10

in der gelieferten Ausfihrung den folgenden Richtlinien und Normen entspricht:

Richtlinie/Norm Titel Ausgabe Bemerkungen
2014/68/EU EG-Richtlinie Druckgerate 05/2014
DIN EN 12516-2 Industriearmaturen - Gehausefestigkeit - 10/2004

Teil 2: Berechnungsverfahren fir druck-
tragende Gehduse von Armaturen aus Stahl
AD 2000 Vorschriften fur Druckgerate

Merkblatter (nationale Normen)

Die Armaturen sind fur Flussigkeiten der Fluidgruppe 1 und fir Gase der Fluidgruppe 2 ausgelegt.
Danach sind die Nennweiten DN 40 - 100 / PN10 nach Artikel 4, Absatz 3 eingestuft
2006/42/EG EG-Richtlinie Maschinen 05/2006
DIN EN ISO 12100 | Sicherheit von Maschinen - Allgemeine 2010
Gestaltungsleitsatze Risikobeurteilung und
Risikominderung

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Armatur verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.

Die Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde, dass die Gesamtanlage den
Bestimmungen der Richtlinien entspricht. Hinweise zur bestimmungsgemafien Verwendung der
Armaturen sind der Betriebs-/Montageanleitung zu entnehmen.

Hétensleben, den 29. Juli 2025 /‘%gaw % )

ThomaéjErhorn (Geschaftsfuhrer)

Bevollméachtigte Person fUr die Zusammenstellung der technischen Unterlagen:
Armaturenwerk Hétensleben GmbH
Hr. Guth, Schulstr. 5/6, 39393 Hotensleben
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